附件1
智能制造重点领域
1、智能生产流程。建立生产各流程的数据模型和数据库，实现研发、生产、物流、仓储、服务多节点信息数据互通集成、资源共享，采用大数据、云计算实现企业生产流程控制，全面提升企业的信息分析、决策执行、资源配置水平。

2、智能装备（产品）应用。积极采用嵌入信息技术的智能装备（产品），以智能生产线、工业机器人、数控加工中心、智能仪器仪表等为重点。装备除具有自动控制功能外，还要具备感知反馈、故障诊断、网络通信等功能，具有一定的自我适应、自我调节、自我决策能力。

3、智能制造新业态新模式

（1）个性化定制：采用模块化设计，建立基于网络的开放式个性化定制平台，采用大数据技术建立与个性化定制需求相匹配的设计、生产、供应链管理、服务体系。

（2）协同开发/云制造：实现产业链不同环节企业间资源、信息共享，设计、研发、测试、人力等资源的有效统筹与协同。

（3）电子商务：建立电子商务平台，电商渠道实现的销售收入比重不低于20%。采用大数据、云计算等技术，对销售数据、消费行为数据进行分析，建立产品信息追溯系统。
4、智能化管理

（1）物流管理。配置自动化、柔性化和网络化的物流设施和设备。采用电子单证、无线射频识别（RFID）等物联网技术。实现信息链畅通，多种运输方式高效联动，全程透明可视化、可追溯管理。
（2）能源管理。建立能源综合监测系统，建立节能优化模型，能够实现在线采集、智能调度和系统优化，实现全流程生产与能耗的协同。

5、智能服务

（1）建立云服务平台，具有多通道并行接入能力，对装备（产品）运行数据与用户使用习惯数据进行采集，并建模分析。

（2）以云服务平台和软件应用为载体，为用户提供在线监测、远程升级、故障预测与诊断、健康状态评价等服务。

（3）应用大数据分析、移动互联网等技术，自动生成产品运行与应用状态报告，并推送至用户端。

